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一、方案概述：

果品加工企业为了提升生产效率，一般采用计件工资，需要对拣工、包工、男工的工作量进行统计。

很多企业采用的是人工记录的方式，也想了很多的办法。但都存在统计不够准确，效率比较低，工作量大

等问题。

针对这些问题，我公司提出了采用二维码扫描方式进行统计的方案。每一件产品都赋予一个二维码标

签，相当于给每一件产品都发了一个身份证。对生产的每一个环节都进行记录，可以得到分拣、包装、码

垛各个环节精确的统计数据。配合相应的计件工资标准，就可以得到各个工种每个员工应得的工资。

方案包含了出入库的管理，公司可以得到精确的库存数据。

方案还提供了产品真实性验证的功能，只要用手机浏览器扫一下产品二维码标签，就可以得到该产品

生产加工等信息。

由于每家企业的管理都有自己的特殊要求，我们公司可根据企业的要求进行功能定制。

二、主要功能：

1、生产过程记录

按水果产地、品种、规格、包装箱类型、级别、工号、工种等信息记录包装实时信息。

2、产品数量统计

可按时间段统计每位员工、每个产品的生产数量。

3、员工工资统计

可按时间段统计每位员工的工资。

4、出入库管理

实时记录出、入库信息。提供查询出、入库信息及库存信息功能。

5、产品真实性验证

使用浏览器扫描产品二维码标签，可返回该产品的生产加工等信息。

三、实现方案：

系统主要由云平台、手持 PDA、管理电脑等部分组成。
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1、云平台：即服务器，主要安装数据库、生产数据上传接口、真实性验证接口等程序。为了提升可靠

性，一般采用阿里云服务器。

●数据库包含多个数据表，分别记录员工信息、产品信息、包装信息、库存信息、日志信息、工位及生

产线信息等。

●数据上传接口提供访问各数据表的接口，可以实现对数据的增加、删除、修改、查询功能。

2、手持 PDA：是具备数据采集、存储、处理、传输功能的手持终端设备,可扫描一维条码、二维条码。

运行 APP 将二维码及其他信息，通过网络上传到云平台。

手持 PDA 选用配置按键的型号，扫码速度快且易于操作。即便工人带有手套，也很方便操作，达到提

升效率的目的。

3、管理电脑：需安装客户端软件，实现员工管理、产品管理、批次创建、数据查询、计件工资核算，

库存查询等功能。

4、标签打印：采用工业标签打印机自行打印标签，每个标签都采用唯一的序列号。

5、真实性验证：只需要用手机浏览器扫描纸箱二维码，不需要安装 APP。
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四、操作流程简介：

1、基本信息初始化：

■基本信息包括：公司信息、员工信息、班组信息、产品信息、工位信息、库房信息、供应商及

销售商信息、计件工资单价信息等。

■系统启用前需提前录入相关信息。员工信息包含手持 PDA 序列号，将手持 PDA 设备与员工工号

绑定；

■工位二维码标签应在系统启用前，贴到每个工位指定位置，再用 PDA 将工位二维码与工位绑定。

2、印制纸箱二维码：

每件包装箱需要贴一张二维码标签。二维码的内容包含不重复的序列号，为每箱水果提供唯一

的身份标志。

3、管理员创建新批次：

在开始一个新的生产批次前，车间主任使用管理电脑客户端软件，创建一个新的批次，输入该批次

的产地（合作社）、水果种类、每条生产线对应的规格等信息。支持多个分厂，多个车间主任登录。每

位车间主任可创建多个批次，为每个批次指定班组及其他信息。

支持多种加工模式，如人工分拣模式、自动分拣模式。

4、拣工操作流程：

拣工在开工（或调整工位）之前，应使用 PDA 扫描工位二维码，确定工位，上传云平台。

在完成一箱苹果的分拣后，将二维码标签贴到包装箱的指定位置，用 PDA 扫描纸箱二维码，按照

提示输入相应的数字，最后确定无误上传到云平台。

5、包工操作流程（倒箱模式）：

包工在开工（或调整工位）之前，应使用 PDA 扫描工位二维码，确定工位，上传云平台。
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在完成一箱苹果的包装后，扫描空出来的箱子的二维码，PDA 提示输入不合格苹果的个数，使用数

字键输入个数，按确认键上传平台。

6、男工操作流程：

男工在码垛时应使贴有二维码标签的一侧向外，码完一垛后，扫描每一箱的二维码，PDA 显示统计

数，扫描完成后，如数量正确，按确认键上传云平台。如该垛有不同的产品，会及时提示。

后台自动为每垛生成一个垛识别码，更新到每一箱的记录中。

7、库管员操作流程：

库管员扫描该垛任一包装箱二维码，后台自动查询到对应垛识别码，如未入库，则默认为入库操作。

如已入库，则默认为出库操作。

默认入库时，PDA 提示输入库号，使用数字键输入库号，按确认键，PDA 提示输入库内区域号，使

用数字键输入区域号，按确认键，上传云平台。

默认出库时，PDA 提示输入客户代码或名称，使用数字键输入客户代码，按确认键，上传云平台。

五

八、功能特点：

1、功能定制

系统功能及生产逻辑，可根据企业的管理要求进行定制，使功能更加贴合实际需求，实现高效的

生产管理模式。

2、全环节数据统计

系统可实时记录每个生产环节的生产数据。总是保持下一环节对上一环节的数据进行确认，有效

确保每个环节数据的准确性，防止人为错误的发生。

3、功能比较完善

一方面可以掌握每个环节的数据，随时了解生产进行情况。

另一方面可实现包装数量统计，员工计件工资核算，还可实现出入库管理、产品真实性验证功能。

4、系统运行可靠，维护方便

云平台可远程管理，数据安全，性能可靠。员工统一使用手持 PDA，便于 APP 软件升级及管理。

5、后期运行费用低

每个纸箱用的二维码标签，可使用标签打印机自行打印，成本较低。

手持 PDA 可使用 WIFI 组网，不增加新的流量费用。也可使用 4G。


